


Firma SCHRAG, wiodacy
producent ksztaltownikow gietych
na zimno dla budownictwa

przemystowego.

Firma SCHRAG Jest przedsigbiorstwem rodzinnym.
Od poczatku swojej dziatalnosci w 1892 zajmuje
sie przetwarzaniem metali, natomiast od korica lat
szescdziesiatych XX wieku specjalizuje sie w produkcji
ksztattownikéw gietych na zimno. W ofercie handlowe]
firmy SCHRAG znajdujg sie takie grupy produktow
jak platwie i rygle, podstawy pod pasma Swietine oraz
ksztaltowniki na dachy i $ciany.

Niezmiennosé filozofii firmy | niezawodno&é dziatania to
podstawy diugoletniego powodzenia firmy, kierowanej
obecnie przez Thomasa Goswina | Jérga Kindermanna.
400 osob zatrudnionych w 12 zaktadach w Europie jest
gwarancjq tego, Zze jesteémy dobrze przygotowani na
wyzwania, ktore stawia przed nami wspolczesny rynek.
Masi pracownicy posiadajg odpowiednie kwalifikacje,
| wykazujg ponad przecietny stopien odpowiedzialnosci
za powierzone zadania.

JakoscC, szybkoscC
| niezawodnosc.







Informacja techniczna

W zagadnieniach zwigzanych z jako$cig
firma SCHRAG nie zna kompromisow.,
W naszych zaktadach stosujemy jedynie
najlepszej jakosci materiaty pochodzace
od wybranych i sprawdzonych
dostawcow.

Informacje na nastepnych stronach
dadzg Panstwu poglad na tematy
Zwigzane z rodzajami stali | systemami
powlekania dostepnymi obecnie na rynku.
Oprécz tego znajdg tam Paristwo wska-
zowki na temat ochrony korozyjnej

i sktadowania ksztattownikdw, itp.







Rodzaje stali

W produkcji elementow gietych na zimno z blachy stalowej uzywa sie nastepujacych ga-
tunkow stali: DX51D + Z 275 NA-C, S 320 GD i S 350 GD wedtug PN-EN 10 326, PN-EN
10 327, S 390 GD.

Ich zaletami sg wysokie wskazniki wytrzymatosciowe i niewielkie wydituzenie liniowe.

Uszlachetnianie powierzchni
Powfoki metaliczne

W celu ochrony korozyjnej blach stalowych walcowanych na zimno, metalowe powloki
nanoszone sg po obu stronach metodg cynkowania ogniowego w sposaob ciaghy.

Wybdr odpowiedniego systemu ochrony korozyjnej musi zosta¢ dopasowany do wymo-
gow technicznych. W szczegdlnosci zalecamy uwzgledni¢ zapisy norm DIN 55928 —8[3],
DIN 18807 -1, PN-EN ISO 12944 -1, -2, [1], [2], PN-EN 10169 -1, -2, -3 [8], [9], [10], oraz
wytyczne techniczne.

W budownictwie sprawdzity sie nastepujace powloki metalowe:

Cynk (Z 275)

- Powiloka skilada sie z warstwy cynku o zawartosci przynajmniej 99% wagowo cynku.
Przy obustronnym natozeniu cynku 275 g/m? odpowiada to grubosci warstwy 20um na
strone

- Ochrona korozyjna K | (obustronna)*

- Whasciwosci powtoki cynkowej: korzystniejsza odpornosc na dziatanie korozji i
mozliwos¢ odksztatcania, diuzszy okres ochrony korozyjnej, w warunkach srodowisk
wilgotnych bez cyrkulacji powietrza mozliwe powstawanie biatej rdzy

Cynk-Aluminium (ZA 255), Galfan®

- Powloka jest stopem skiadajacy sie z cynku wraz z dodatkiem 5% aluminium i 0,05%
innych metal

- Ochrona korozyjna K | (obustronna)*

- Whasciwosci powloki: szczegdlnie dobrze przylega do warstw organicznych, aluminium
Zwieksza pasywne dziatanie ochronne

Aluminium-Cynk (AZ 185), Alucynk, Galvalume®

- Powloka jest stopem sktadajgcq sie z 55% aluminium, 43,3% cynku i 1,6% krzemu.
Przy natozeniu 185 g/m® odpowiada to 25 pm na strone

- Ochrona korozyjna K |l (obustronna) przy natozeniu 185 g/m**

- Wiasciwosci powtoki: doskonata odpornos¢ na korozje w szczegolnosci w kwasne;
atmosferze, wysoka odpornosé na zarysowania, dobra wytrzymatos¢ na cieplo i
doskonata zdolnos¢ odbijania ciepta

*wediug DIN 55 928, czest 8 (brak odpowlednika polskiego)



SCHRAG

Pozostate cechy poszczegolnych powtok (kwiat cynkowy) oraz rodzaje i obrobka
powierzchni (np. pasywacja chemiczna, powierzchnie oliwione, itp.) nie bede
w tym miejscu omawiane.

Powfoki organiczne

W celu poprawienia odpornosci na korozje blachy ocynkowanej, istnieje dodatkowa
mozliwosc natozenia powloki organicznej, mowi sie wiedy o tzw. systemach duplex.
Oprocz tego powloka organiczna na elementach budowlanych i ksztattownikach spetnienia
funkcje estetyczng. Z reguty powloka nanoszona jest w procesie ciggtym na metaliczny
nosnik (coil coating).

W stosowanych rodzajach tworzyw sztucznych chodzi o ptynnie nanoszony walcami duro-
plast lub termoplast oraz o polifluorowinyliden (PVDF), ktére w koncowym etapie procesu
zostaja wypalane w piecu.

Obok wspomnianych powtok mokrych wystepujg rowniez powtoki foliowe. W takim
przypadku folia barwna (np. PVC lub PVF) naktadana jest na blache stalowa.

Strona gérna

Lakier dekoracyjny (folia
ochronna) 25-200 pm

Lakier podktadowy ok. 5-10 ym

Warstwa konwersyjna ok. 1 um
Powtoka cynkowa ok. 20 pm

Blacha stalowa

Powloka cynku ok. 20 pm

Warstwa konwersyjna ok. 1 pm
Lakier ok. 10-25 um

Strona dolna

Struktura uszlachetnionej powierzchni blachy stalowej (system Duplex)



Wyboér odpowiedniego systemu powlekania zalezy od norm ochrony korozyjnej, mozliwosci
odksztatcania, wytrzymatosci na temperatury, wymaganego koloru i stopnia potysku oraz
twardosci powierzchni, itp.

Aby sprostac zyczeniom odnosnie kolorystyki, oprocz mozliwosci zastosowania materiatu
powlekanego nanoszonego w sposob ciagly, elementy budowlane, po uksztattowaniu
mogg by¢ powlekane proszkowo lub na mokro.

W zastosowaniach zewnetrznych zostang uzyte nastepujgce materiaty:

Poliester (SP), 25 um / |lakier strony dolnej

- Grubos¢ powtoki wynosi ogdlnie 25 pm (mozliwe rowniez po obu stronach 25 pm)

- Ochrona korozyjna*, strona gorna K lll, strona dolna K ||

- Wiasciwosci: powloka korzystna cenowo z zadowalajgcg odpornoscig na warunki
atmosferyczne i scieranie, dobra mozliwos¢ odksztatcania, odpornosé na ciepto do
max. 80°C

Poliester DU/DU (SP), 10 um lakier strony dolnej

- Grubos¢ warstwy tej cienkiej powtoki wynosi ok. 10 um
- Ochrona korozyjna*, strona goérna K |l, strona dolna K ||
- Wiasciwosci: zmniejszona odpornosc¢ w stosunku do powloki poliestru 25 pm

Poliuretan (PUR), 25 um / lakier strony dolnej

- Powloka o grubosci ok. 25 pm

- Ochrona korozyjna*, strona gorna K lll, strona dolna K ||

- Wiasciwosci: podobnie jak poliester (SP), bardzo dobra mozliwos¢ odksztatcania,
dostateczna odpornosc¢ na scieranie

Poliflucrowinyliden (PVDF), 25 pm / lakier strony dolnej

- Grubos¢ powloki wynosi 25 um

- Ochrona korozyjna*, strona gorna K lll, strona dolna K ||

- Wiasciwosci: dobra i bardzo dobra mozliwos¢ odksztatcania, odpornosc na dziatanie
promieni UV, odpormos¢ chemiczna, dobra odpormosé na scieranie oraz wysoka
twardos¢ powierzchni, najwyzszy stopien jakosci wsrod powtok 25 pm nanoszony
metodg cigglg, wysoka obcigzalnosc¢ termiczna do +110°C

Polichlorek winylu, Plastizol, PVC (p), 100-200 um / lakier strony dolnej

- Grubosé tej ptynnej powtoki wynosi w zaleznosci od zapotrzebowania pomiedzy
100-200 pym
- Ochrona korozyjna*, strona gorna K lll, strona dolna K I
- Wiasciwosci: dobra mozliwos¢ odksztatcania, odpornosc na warunki atmosferyczne
jest silnie uzalezniona od promieniowania UV, nalezy unika¢ ekspozycji w temperaturach

powyzej 60°C

*wediug DIN 55 8928, czest 8 (brak odpowiednika polskiego)



Polichlorek winylu - Folia, PCV (F), 100-200 um / lakier strony dolnej

- Grubosc tego systemu foliowego wynosi w zaleznosci od zapotrzebowania pomiedzy
100-200 pm

- Ochrona korozyjna*, strona gorna K |Il, strona dolna K ||

- Whasciwosci: podobne jak plastizol PCV

Polifluorek winylu — Folia, PVF (F), 100-200 um / lakier strony dolnej

- Grubosc¢ tego systemu foliowego wynosi ok. 40 pm

- Ochrona korozyjna*, strona gorna K |ll, strona tylna K ||

- Whasciwosci: porownywalne z powtoka PVDF. Tego typu folie oferowane s3 jedynie
w wykonaniu z niskim potyskiem oraz w ograniczonym wyborze kolorow.

Oprécz tego mozemy zaproponowac dostarczenie ksztattownikow powlekanych
natryskowo PVC (30-80 pum) lub proszkowo poliestrem (60 pm), w kolorach specjalnych
lub dla ilosciowo niewielkich partii.

Korozja i ochrona przed korozjg

Blacha stalowa, dzieki powloce metalicznej, chroniona jest podwojnie:

- pasywnie, przez dziatanie zaporowe, poprzez gesto przylegajgcg warstwe kryjgca

- aktywnie, przez ochrone katodows stali pokrytej cynkiem, w przypadku uszkodzenia
powtoki oraz na odcietych krawedziach.

Pasywne dziatanie ochronne zwiekszane jest przez zawartos¢ aluminium w stopach.
Przy dodatkowym organicznym powlekaniu ciggtym dochodzi do dziatania zaporowego,
poniewaz warstwa polimerowa jest nieprzepuszczalna dla jondw.

W prébach na otwartym powietrzu z blachg ocynkowang ogniowo ustalono nastepujace
wartosci samoistnego ubytku powtoki cynkowej:

Srodowisko Roczny ubytek w pym

Powietrze wiejskie 10do 34
Powietrze morskie 24 do 15,0
Powietrze miejskie 1,0do 6,0
Powietrze przemystowe | 3,8 do 19,0

*wediug DIN 55 828, czest 8 (brak odpowiednika polskiega)



Ochrona katodowa

Wiasciwosc¢ cynku, okreslana jako ,ochrona katodowa™ polega na negatywnym,
w poréwnaniu do zelaza (stali) przyporzadkowaniu cynku w tak zwanym elektrochemicz-
nym szeregu napieciowym.

Elektrolit
HOOQ,
Uwolnione sole
Weglan cynku o, o Warstwa kryjaca
Cynk
Stal

Dziatanie zaporowe poprzez gesto przylegajaca warstwe kryjaca

Elektrolit
HO O,
Uwolnione sole

W |,f‘“ v
Cynk o Y Cynk
o BN 4

Ochrona katodowa stali

Katodowe dziatanie ochronne ma miejsce tylko witedy, gdy dwa metale cynk i stal
potgczone s3g ze sobg poprzez elektrolit (kondensat, deszcz, itp.), a przewodzgc prad
elektryczny tworzg ogniwo elektrolityczne. Na odcietych krawedziach oraz w przypadku
uszkodzenia powioki cynkowej, rdzen stalowy zostaje odstoniety. Dochodzaca do tego
wilgo¢ dziata jak elektrolit, powstaje ogniwo galwaniczne, w wyniku czego pomiedzy
metalami wystepuje roznica napie¢. Metal mniej szlachetny cynk wchodzi do roztwoéru
jako ,anoda", tzn. zachodzi wedréwka elektronow od cynku do stali. W wyniku tego
procesu odstonieta powierzchnia stali pokrywana jest atomami cynku i chroniona jest
przed korozja. Zjawisko to pokazono na zdjeciu powyzej.

Diugoletnie doswiadczenie zastosowania elementow dachowych i $ciennych (grubosci
blach 0,55-1,25 mm) pokazato, Zze korozja na powierzchniach odciecia jest nieznaczna.

Z doswiadczen specjalistow przetwarzajacych blache wynika, ze mozliwe jest wystgpienie
czerwono — brgzowego zabarwienia powierzchni odcietych, w szczegdlnosci przy
grubosci blachy powyzej 1,25 mm, przy czym funkcjonalnos¢ takich elementéw pozostaje
nienaruszona i nie moze by¢ traktowane jako wada.



Przy wyborze optymalnego systemu ochrony korozyjnej decydujgce znaczenie ma
diugosc jej trwania. Okres odpornosci korozyjnej zdefiniowany jest w DIN 55928,
czesc 8. Jest to okres czasu, w trakcie ktorego system zabezpieczenia przed korozjg
spelnia swojg funkcje ochronng. Z reguty przyjmuje sie, Ze okres ochronny zostaje
przekroczony, jesli wiecej niz 5% powierzchni blachy wykazuje cechy wskazujace na
rozpad materiatu podstawowego. Do takich cech nalezy zaliczy¢ wystepowanie biatej
rdzy, zanikanie powtoki na powierzchniach odcietych, uszkodzenia i wystepowanie
rys wraz z oderwaniem powloki. Zjawiska takie mozna traktowac jako zaawansowang
korozje potaczong z redukcjg materiatu podstawowego, gdzie moze dojs¢ do
niebezpieczenstwa wystapienia przerdzewnienia. By unikng¢ utraty materiatu podstawo-
wego konieczna jest konserwacja. Zjawiska takie jak utrata potysku, kredowanie,
Zzmiana odcieni koloréw wskazujg wprawdzie na rozpoczynajgcy sie rozpad powloki
organicznej, naruszajgc tym samym estetyke budowli, nie stanowig jednak zagrozenia
dla bezpieczenstwa profili.

Biata rdza

Na wolnym powietrzu, tzn. przy rownoczesnym dziataniu kwasow, wody (opady,
wilgotnos¢ powietrza) i wystepujgcym w powietrzu dwutlenku wegla tworzy sie
stosunkowa stabilna i mocno przylegajgca patyna cynkowa. Jesli jednak woda,

w szczegolnosci kondensat, dziata przez diuzszy czas na ocynkowang powierzchnie,
nie dopuszczajgc powietrza (CO, powietrza), na miejscu warstwy ochronnej tworzy
sie biatawa lub jasnoszara, peczniejaca, Zle przylegajgca powltoka, przez co warstwa
ochronna nie moze spetnia¢ swojej funkgji. Ten produkt korozyjny nazywany jest biatg
rdza.

Sktadowanie ksztattownikow

By unikng¢ powstawania biatej rdzy, skltadowanie powinno odbywac sie

w pomieszczeniach zamknietych. Jezeli przez krotki okres czasu nie mozna unikngé
sktadowania na wolnym powietrzu, konieczne jest wodoszczelne przykrycie (np. plan-
deka). Przykrycie to musi zapewni¢ dobrg wentylacje sktadowanych elementow. Folie
z tworzywa sztucznego nie sprawdzity sie i nie znajdujg w tej funkcji zastosowa-
nia. Skladowanie powinno mie¢ miejsce na stabilnym, lekko pochylym podiozu, wtedy
woda, ktora ewentualnie przenikneta do srodka, bedzie mogta tatwo wyptyngc. Nalezy
bezwzglednie unika¢ kontaktu z gruntem. Nalezy zadbac rowniez o to, by wysokos¢
pomiedzy posadzkg, a krawedzig pakietu wynosita przynajmniej 30 cm.

Ksztattowniki z blach powlekanych (poza powlokg DU) i aluminium, dostarczane sg

z jednostronng folig ochronng, ktéra po montazu musi zostac natychmiast zdjeta.
Folie ochronng, w przypadku krotkiego skladowania na wolnym powietrzu, nalezy
bezwzglednie chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym.

Schrag Polska Sp. z 0.0. wyklucza jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za ewentualne
pojawienie sie korozji i uszkodzen na warstwie lakieru powstaltego w skutek
nieodpowiedniego obchodzenia sie z ksztaltownikami lub ich skladowaniem.



Naszym Klientom dostarczamy to co najlepsze. Aby
tego dokonaé, bezkompromisowo stawiamy na jakosé.
We wszystkich zakladach SCHRAG w Europie
uZywamy najnowoczesniejszych obrabiarek
sterowanych numerycznie.
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Indywidualne rozwignia indywidualnych potrzeb

Jako czolowy specjalista w dziedzinie ksztattownikow z blachy stalowej uszlachetnione;
powierzchniowo, w naszych zaktadach oferujemy Panstwu rozwigzania w zakresie
nastepujgcych grup produktow:

Ksztaltowniki na dachy i sciany:
Afttyki, naroza attyk, elementy szczytowe ostaniajace poszycie dachowe, okapniki, naroza
scian, obramowania okien i wrot, pokrycia murkow, kasety, podkonstrukcje, itp.

Lekkie belki stalowe:
Ptatwie, rygle scienne, podstawy pod swietliki i klapy dymowe, wymiany dachowe, rynny
koszowe, itp.

Profile specjalne:
Profile dla regatéw magazynowych, konteneréw, bram, silosow, itp.
Profile specjalne wedlug projektu lub wzoru

Materiaty:
Stal ocynkowana (0,50-4,00 mm), stal ocynkowana / powlekana (0,50-3,00 mm), alucynk
(1,00-2,00 mm), aluminium (1,00-3,00 mm)

Ponad 8000 ton w cigglym zapasie gwarantuje prawie natychmiastowg dostawe

Mozliwosci technologiczne:
Rozwijanie i otworowanie blachy, ciecie (elementy diugosci do 8000 mm), wykrawanie
otworéow (elementy diugosci do 11000 mm)

Ustugi dodatkowe dla kompletnej obrobki profili:
Wykrawanie, wycinanie plazmowe, otworowanie, wycinanie mechaniczne, lutowanie, nito-
wanie, spawanie i lutospawanie

Zalety:

- fachowa wiedza naszych pracownikow

wysoka jakos¢ oferowanych wyrobow - nasze zaktady wyposazone sg

w najnowoczesniejszy park maszynowy, sterowany CNC

diugoletnie doswiadczenie w zakresie wytwarzania ksztattownikow gietych na zimno
korzystne cenowo przygotowanie w warunkach przemystowych

8000 ton zapasow materiatow, w zwigzku z tym mozliwa szybka dostawa

Nasze zaktady produkcyjne gwarantujg Panstwu szerokie zaopatrzenie w ksztattowniki
giete na zimno, wedlug naszego motto:

Niezawodnos¢, szybkosé, jakosc.



Zaktady Produkcyjne

SCHRAG Kaoniprofile GmbH

Mihlenweg 11

57271 Hikchanbach

Fonm: +49{0) 27 33 .8 15-0
Fox: +49 (0) 27 33 .8 15-100
officei@schrog-kantprofile.de

SCHRAG Koniprofile GmbH
Niederlossung Homburg
Storchenweg 10

21217 Seaveiol-Meckelfeld

Fon: +49 {0) 40 . 74 98 31-0
Fox: +49 (0) 40 . 76 78 31-18
meckelield@schrag-kontprofile.da

SCHRAG Koniprofile GmbH
Niederlossung Krostitz
Hilchenbocher Strafe &

04509 Krostitz

Fonm: +49 {0} 3 4295, 7 47-0
Fox: +49(0)34295.7 47-16
krostitzi@schrag-kontprofile.de

Czhonek
Slowarzyszenia

DAFA

wrew dals om g

SCHRAG Kaniprofile GmbH
Miederlossung Chemnilz
Gringer Strafle 58

09224 Chamnitz OT Mittelboch
Fon: +49 [0} 371 . B 42 34-0
Fox: +49 (0} 371 .8 42 36-20
chemnitz@schrog-kentprofile.de

SCHRAG Polska 5p. z o.0.

ul. Przemyslowa 15

253-050 Konstanfyndw tadzki
Fom: +48 (0] 42 211, 37 20
Fox: +48 (0] 42 211 .37 21
office@schrog.pl . www.schrog.pl

SCHRAG Koniprofile GmbH
Niederlazsung Heilbronn

Am Bruchgraben 24

74912 Kirchardl-Berwangen

Fon: +4% [0) 72 66 . 91 46.0
Fox: +49 [0) 72 &6 . 91 46-23
barwongeni@schrog-kontprofile.de

Biuro Handlowe

SCHRAG SK

Korpatskd 3256/15

058 01 Poprod

Slovensko

Fon/Fax: 00421 52 428 3795
maobil: 00427 918 404 435
jan. honoceki@schrog.sk

at?®

Indusirievesbond
i Bausysfame
i Metallleschibou &

SCHRAG CZ s.r.o.

Diroulkovickd 331
CZ-431 41 Udlice
Fon: +420 {0} 474 . 63 BY 30
Fax: 4420 {0} 474 . 63 BY 38
infoi@schrag.cz + www.schrog.cz

Biuro inZynieryjne

SCHRAG Ingenisurbire fir
Metallleichtbou GmbH
Unifere Indusiriesiralle 20
57250 Metphen

Fon: +49(0}271.393
Fos: +49(0)271.393
officei@schrog-ing.de

9.0
3930

www.schrag.pl




Elementy na
dach i sciane

Réwniez w zakresie profili cienkosciennych w zas-
tosowaniu wewngtrz i na zewnatrz obiektow, firma
Schrag jest czotowym specijalista, oferujac szereg
réznych produktéw w te] dziedzinie.

Dostarczamy szybko i niezawodnie ksztattowniki
rowniez w niewielkich ilosciach:

Pokrycia murkéw ogniowych i attyk, profile
dystansowe i przylaczeniowe, naroza wewnetrzne
i zewnetrzne, blachy kalenicowe, blachy zebate,
naroa dekoracyjne, polgczenia okien i wrot,
pokrycia murkow, okapniki, obramowania, itp.

Diugosci produktow do 8000 mm

Grubost materiatu od 0,55 - 1,50 mm
Ponad 30 koloréw z palety RAL

Elementy malowane proszkowo lub metodg

mokrg we wszystkich dostepnych odcieniach
koloréw z palet: RAL lub NCS
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Podstawy pod
pasma swietlne

Standardem stalo sie o$wietlenie nowoczesnych hal
przemystowych Swiattem dziennym poprzez wbudowanie
w dach obiektu pasm swietlnych lub swietlikdw.
Podstawy pod pasma swietine firmy SCHRAG, jako
konstrukcja nosna dla wszystkich systemdw pasm
Swietinych, pozwalajg speini¢ kazde wymagania
funkcjonalne w budownictwie przemystowym.

Dostarczymy kompletne rozwigzania wediug Parnstwa
Zyczen:

Pasm otworowanych, przycinanych lub cietych
na skos

Wielu elementow dodatkowych, jak naroznik,
blacha tgczaca, stezenie sciskano-rozciggane
i skosne, profile typu U i rury, elementy mocujgce

Diugosci elementdw do 11 000 mm
Grubosci materiatdbw od 1,50 = 4,0 mm

Materiat ocynkowany: DX 51D+2275 granica
plastycznosci 250N/mm? wg. PN EN 10327 lub
S320GD+2275 wg. PN EN 10326 ocynkowana/
powlekana: S250GD+Z275 wg. PN EN 10326
RAL 9002/2010 - 2,5 - 3,0mm, S280GD+Z275 wg.
PN EN 10326 RAL 9002/9010-1,5-2,0 mm

Wymiarowanie statyczne | wykonywanie peinej

statyki

Przecietny czas dostawy 3 - 5 dni roboczych






stezenie $ciskano-rozciggane

- preycighe
blacha taczaca \ :
A podstawa wzdiuzna o
ﬁ czesé srodkowa
stezenie skosne

tylko na ramie

podstawa wzdiuzna
element kofcowy

profil czotowy

weldiaty naroznik -

Wszystkie profile sg na zyczenie otworowane,
otwor okragtly lub otwér fasolkowy.

Profile podstaw
wariacje




Samonosna podstawa pasma swietlnego

podstawa pod pasmo swietine

*,
,

stenie sciskano-rozciggane priejmujece
sity poziome powtoki dachu

stezenie skodne preejmujgce sity poziome od
powloki dachu | wiatru bocznego

rura okragta profil typu U profil typu U

. % peEyspawanym kitownikiem prEyCighy Z prEyspwany phyta czolaws
Ly -y -
]' "Illl
» * i

ol

o

;o P

" sigzenie " profil typu U " rura okragla
skodne Z przyspawang plyls czolows Z prEyspEwang phis czolows

25
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Podstawa pasma swietlnego posadowione na podkonstrukcji

stezenie sciskano-rozciggane przejmujace
sity poziome powioki dachu

o

,

ey

podstawa pod pasmo swietine

Wariant | (tylko na styku):
Profil ramowy z zespawanych profili typu U przejmujgcy
sity poziome powtoki dachu i wiatru bocznego.

podkonstrukcja

Wariant Il (tylko na styku):
Skrzyirowane Sciagl pretowe przejmujgee sity poziome
_z powioki dachu i wiatru bocznego

______.;,.F;_--_..:.:.- . I—_| i

Wartant Il
spawana konsola jako alternatywa ‘
dia sciggdw pregtowych

| /;..




Profil podstawy-czotowy
dwuczesciowy, sciety
i przyspawany.

pochylenie dachu

Profil podstawy-czotowy
zbiezny, sciety | dopasowany
do pochylenia dachu.

pochylenie dachu

Profil podstawy-czotowy
wciety i dopasowany
do pochylenia dachu.

pochylenie dachu
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Zapytanie dot. podstawy pod pasma Swietine

Firma: . ____os\symbol
Mazwisko: ~~ Data  Oblekt
PotoZenie: (O (podiuznie w kierunku dachu) Ksztalt naroznika:
() (poprzecznie w kisrunku dachu)
@] Q Q &)
AMTENE profla podstavwy prodil podslawowy proil Iiﬂﬂﬁlﬁﬂ'f-
0 —— arndawy
o o] | | ; - .
profile podstnwy | Riim.*:::au:l
a pochylene dachy IJ N =
BT WIlﬂ ool podslawowy
{podstawa czolowa wcieta” rys ) (standardowa rys.)
I
Sizkic - profil wed udun; Liezba: Szkic - profil coolowy: Lezbe:
Ocynkowana: (@] Ocyrkowana: O
Powlekana - ocynkowana: O Powlekana - ocynkowana: O
RAL: RAL:
Dhugosé: i Gruboéeé blachy: . mm
Grubost blachy:  mm
Otwérd: mm Omwdr@: mm
Marodnik: G LTI tacznik:
Otworowany: Tak O Nie O Otworowany: Tak O Nie O
Oeynkowany: o Ooynkowany: Q
Powlekany ocynkowany. O Powlekany ocynkowany: O
RALE. . e e e RAL:
Grubosé blachy:  ~ mm Grubosc blachy: ~ mm
Sterenle skosne : Tak O Nie O Sleenie skosne: Tak O Nie O
(koo na wigzaraa)
Migjsce na szkic: Liczba; _________
Ocynkowany: O

Powlekane-ocynkowane: )

RAL: (O do wewnatrz (Cina zewngtirz

Grubosc blachy: .~ mm




Zapytanie dot. wienca swietlika koputkowego

Podstawa wzdhuina: Liczba: Podstawa czolowa: Liczba:

Ocynkowany Q Ocynkowany : (@]
Ocynkowany-powlekany: (O Ocynkowany-powlekany: (O
3| LR BALE - oo s s

Dlugose: s mm Dlugose: __ mm
Grubost blachy: ~ mm Grubosd blachy: . mm
Otworowany O Otworowany (@)
Srednica otworu: ~~~ mm Srednica otworu: mim

Dana do wykonania podstawy Swietilka koputkowago:

Kwadratowy: O

Prostokatny: O Wymiar éwiatta Swietlika: mm
Marokniki: O Tak O Nie

Zhledny (wedug usbalef ) _

Lexacy na pochyleniu dachu (wediug ustalen): :
Szcregoly dodatkowe (wedtug ustalen / np.: montowany w catosci):



Zapytanie dot. statyki pasm swietinych

CBIBRLE. oo v o epriies s st IR, o cnen s v s unn s s s
Miasto z kodem pocztowym:
Data:
i r .
. i P F2
e iy, ke o II| IIl 12 ;
unlocio Wrmicena i
.~ = ;
weplananis EI ;’umnm e |‘lr.'llrnlugu-:----JI Wikinary |E
—
aa
Wykonanie: oA OB Odstep mocowar: mm
Wysokost kopuby: m Szerokoscbelki: _____________________ mm
Szerokosé koputy: m Snieg: KM/m?
Rozstaw ram: T T T | ] Waga wiasna swietika: _________________  KNm?
Materiat C O ocynkowany O  ocynkowany-powlekany O Aluminium
Wysokost budynku: O 0-8 melrdw O B-20 metrdw O =20 metrdw
Budynek: O otwarty O zamkniety
Wykonanie: {0  samonoine () zpodporg ciagla
MNaswietle: O kopultka O  dwuspadowe
Wybrana grubosc blachy: o zgodna za statyks
Sity skupione: P1: __________ KN M e M
{np. od wenbylatariw &p)
P2: KM 12: m
Wybrany profil steden Sciskano-rozcigganych: ) zgodny ze statyka
Wybrany profil stezefi skeénych: _____________________________________________ O =zgodny ze statykg
Ksztalt profilu pasma: prosze dolgczyé szkic!
Odpowled? kierowad do: __Tal: _ E-mail:




Platwie
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Platwie

Platwie stuzg jako podkonstrukcja do przekazania obcigzen z pokrycia dachu na konstrukcje giéwna.
Uzyskiwane jest to poprzez prosta geometrie fgcznikéw (stopek) moggcych wystepowad w postaci
katownikow, ktore mozna przykrecac lub tez bezposrednio przyspawac do konstrukcji. Takie rozwigzanie
ma wiecej zalet niz tgcznik o bardziej skomplikowane] geometrii.

Platwie mogg zostac zastosowane jako belki jednoprzestowe, wieloprzestowe | wieloprzestowe uzyskane
poprzez ucigglenie. Dla dalszych obliczen statyki podano ponizej wymiary, charakterystyki profili i tabele
obcigzen. W przypadku innych wymiardw ksztattownikéw prosimy skontaktowad sie z naszym biurem.




Ptatwie (systemy statyczne)

M System platwi jednoprzestowych
W System platwi wieloprzgstowych ucigglonych

| SYSTEM PLATWI JEDNOPRZESELOWYCH

| SYSTEM PLATWI WIELOPRZESEOWYCH UCIAGLONYCH




System platwi jednoprzegstowych

Ten prosty system ptatwi jest optacalny w przypadku mniejszych budynkéw, matych rozstawdéw ram
i mniejszych obcigzen dachu. Montaz moze odbywac sig na ryglu ramy lub pomiedzy ryglami (dzwigarami).

i :
i i
Przesieazenia Rozstaw diwigantwl
l Limi3 N L i3
| CHugost platwl f 242
410 33

I

IF
i

" Otworowanie dis stedaf (w razss Koniecznodci)

/' Dhugost platet 242




System ptatwi wieloprzestowych ucigglonych

System platwi wieloprzestowych ucigglonych nadaje sie szczegdlnie do budynkdw z wieloma przestami,
Z duzym rozstawem ram i przy wigkszych obcigzeniach dachu.

Profile montowane sg w przestach naprzemiennie szeroka lub waska pétkg do gory. Dzigki sztywnemu
polgczeniu ptatwi ponad ryglami oraz zmiennym uto2eniu ptatwi moZna uzyskac system platwi
wieloprzestowych o teoretycznie nieskonczone| diugosci. Przesla skrajne wykonuje sie z grubszej
blachy niz przesta érodkowe co dostosowuje ich nosnosé do przebiegu wykresu momentow.

k, = 0,10 x L - 35 [mm]
k,=0,15xL - 35 [mm]

a3 .
- . Przesto skrajne

Dougosd platwl

-%— -+ - + -+ -+
%,
- 4N &+ + . +
|

\ Otwory dia stgdenia (w razie koniecenodod)
1. Przgsto przedskrajne /|

as | k iy kn _, g
| /| Waska pota
T b ® r i 4 F ¥ ®
[ $_ y | E .
; I
Przesta wewnetrzne
a5 k1 b :' L K k 35
| [ Szaroka pétka

‘
+ + + 4 4 4 % "
# + +* * - + - -




SCHRAG-SSM (System Szybkiego Montazu)

System SCHRAG — SSM gwarantuje szybszy monta2 | oszczedza koszty.
Poprzez mocowanie $rubg montazowa ptatwi na srodkowym maltym otworze

(d = 10,5 mm) oszczedza sig czas i koszty zwigzane z demontazem i ponownym
montazem giownych polgczen na tgczniku (stopce) (patrz rys. 1 - 4).

Rys. 1. Montaz — przesto 2

Rys. 2. Montaz — przesto 21 4

Przeslo 1

Przesto 3

Przgsto 4



Rys. 3. Montaz — przesio 3

Rys. 4. System platwi uciaglonych 4 — przestowy

Na nastepnych stronach przedstawiono 2 warianty montazu systemu SCHRAG-SSM.
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SCHRAG-SSM (System Szybkiego Montazu)

Szybki montad preewiduje zastosowanie dodatkowe| Sruby montazowa] M10 z bardzo plaskim fbem dzigk kidee] modiwe
Jest wzajemne zamontowanle ptatwl (jedna na drugle)) bez konlecznoscl demontaiu $ruby montadowe] M10.

Wariant 1

Krok 1:  Platew typu Z montowana jest pomigdzy osiaml 213 wasks do géry do siopek za pomocs dodatkowych
Srub mentazowych M10 na Srodkowych otworach (d = 10,5 mm). Sruby | platew nle beda demontowane.

Krok 2: Platew typu £ montowana jest pomigdzy osiami 11 2 szeroky polks do gdry docelowymi Subami

tworzac ucigglenie nad podporg 2.
sanroka potka
Bise O
wgska pdtha
L: - 1 &

Krok 3: Phatesw typu Z montowana pest pormigdzy osiamd 4 | 5 wasks do gdry do slopek za pomocs dodalkowych
frub montakowych M0 na drodkowych obworach (d = 10,5 mm), Sruby | phatew ne bgda demaonlowan,

szeroka pofia

1 3 3 i [

Krok 4: Platew typu £ montowans |est pomigdzy osiami 3 | 4 azeroky pdikg do gdry do stopek docelowymd
Arubami worzge ucigglanie nad podporami 3 | 4,

azeroks piiks szEroka pilka

Krok §:  Daftaze plalwie montowane $q analogicznie jak w krokach 3 4,

azaroka polka sraroka pidka ) azeroka pdica
L T e 4 -t [ i 5

=

: ,_E-:_f
-

-

=




SCHRAG-SSM (System Szybkiego Montazu)

Wariant 2
Krok 1:  Platew typu Z montowana jest do stopek wasks pdlkg do gdry pomigdzy oaiami 1 i 2. Na osi 1 montowana docelowymi Srubami,

natomiast na osl 2 dodatkows $rubg montakows M10 na Srodkowym otworze (d = 10,5 mm). Sruby | platew nie bedg demaniowane,

waska pika

Krok 2:  Platew typu Z monlowana jest pomigdzy oslaml 3 | 4 wasky pdika do gdry do stopek za pomocy dodatkowych Srub montakowych
M10 na drodkowych otworach (d = 10,5 mm). Sruby | platew nie bedy pédnis| demantowane.

_____ Wagka piln A ; s poka
[_i B e

Krok 3: Platew typu £ montowana jest pomiedzy osiami 2 | 3 szeroky pdtky do gdry do stopek docelowymi Srubami tworzge
ucigglenie z platwiami sysiednimi.

szeroka pifka
[ SR I
wiska pota wiiska pota
[ o0 i 2
: H I

Krok 4 Platew typu Z montowana jest pomigdzy osiami 5 1 6 waska potk do gany do stopek. Na osi 5 montowana za pomocs dodatkowsj
Sruby montasowe] M10, natomiast na osi 6 za pomocs $rub docelowych, Platew i Sruby nie beds demonlowane,

|- i sf_unhnndlﬂn
i i
[ 1 . ] L s .
H B B
I 1 [ ]

Krok 5. Platew typu 2 mentewana jest pomipdzy oslam| 4 | § szercks piika do gary do stopek docelowymi Srubarmi tworzas

uckaglenia z ptatwiami sasednimi,
__ seowhapika = __ ceerkapdka
IR T R S
waskil poiia wiiska poika waska polka
[ I i 2 ] f =2 4 |
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Przyktady teznika kalenicowego w dachu dwuspadowym (rys. 1i 2)
oraz przyktad stezenia ptatwi (rys. 3).

1. Kalenicowa blacha stezajgca

D

2. Teznik kalenicowy

7

3. Teznik do poziomego mocowania platwi




Przykiad stezenia przedostatniej ptatwi

Przedostatni cigg ptatwi taczony jest z ramg za pomoca sciggow ukosnych
w odstepach réwnych 1/3 diugosci.

4]
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Profile SCHRAG typu Z

Wymiary: ! | «5
Profil Srodnik Pddtka Zagiecie | Grubosé | Rozwiniecie | Pole praekroju | Cigar Wiymiar
h[mm] | b, [mm] [ b, [mm] | < [mm] t [mm] £ [mm] A [em?] g [kg/ml| w, [mm] | w,[mm] | w,[mm]
Z140-15 140 [3]5] 59 22,00 1.50 300 4,50 3,60 36 T0 34
Z140-20 140 [3]5] 59 23.50 2,00 300 5,00 4,80 36 70 34
Z140-25 140 66 59 25,00 2,50 300 7.50 5,00 36 70 34
Z140-30 | 140 515 55 26,50 3,00 300 8,00 7,20 36 70 34
Z160-15 | 160 71 64 24 50 1,50 335 5,03 4,02 36 a0 34
Z160-20 160 71 64 26,00 2,00 335 6,70 5,36 36 a0 34
Z160-25 160 71 B4 27.50 2.50 335 8,38 6,70 36 a0 34
Z160-30 160 71 B4 28,00 3.00 335 10,05 8,04 36 an 34
Z180-15 180 71 B4 22,00 1,50 350 5,29 4,20 46 a0 44
7180-18 | 180 [l B4 2275 1,75 350 6,13 4,80 A6 a0 A4
Z180-20 180 71 G4 23 50 2,00 380 7,00 5,60 46 an 44
Z180-25 180 71 64 2500 2,50 350 B, 75 7.00 46 an 44
Z180-30 180 71 B4 26,50 3,00 350 10,50 B.40 46 an 44
Z180-35 180 71 B4 28,00 3.50 350 12,25 9,80 46 an 44
Z200-15 200 76 it ] 18,50 1,50 375 5,63 4,50 46 110 44
Z200-18 | 200 76 69 20,25 1,75 avs 6,56 525 A6 110 A4
Z200-20 200 TE 69 21,00 2,00 375 7,50 6,00 46 110 44
Z200-25 200 T8 69 22 50 2,50 375 9,38 T.50 46 110 44
Z200-30 200 TG B9 24,00 3,00 375 11,25 9,00 46 110 44
Z200-35 200 7B (53:] 25,50 3,50 375 13,13 10,50 46 110 44
Z220-15 220 7B B9 22,00 1,50 400 6,00 4,80 46 130 44
2220-18 220 TE i) 22,75 1,75 400 7,00 5,60 46 130 a4
Z220-20 | 220 76 6O 23 50 2,00 400 8,00 6,40 46 130 44
Z220-25 220 TG 69 25,00 2,50 400 10,00 8,00 46 130 44
Z220-30 220 TE (1] 26,50 3,00 400 12,00 9,60 46 130 44
Z220-35 220 76 (3] 28,00 3,50 400 14,00 11,20 46 130 44
Z240-15 240 81 74 24.50 1,50 435 6,53 5,22 56 130 54
Z240-18 | 240 81 T4 25,25 1,75 435 7.81 6,08 56 130 54
Z240-20 240 81 T4 26,00 2,00 435 8,70 6,96 56 130 54
Z240-25 240 B1 T4 27,50 2,50 435 10,88 8,70 56 130 54
Z£240-30 240 B1 74 29,00 3,00 435 13,05 10,44 56 130 54
Z240-35 240 B1 74 30,50 3.50 435 15,23 12,88 56 130 54
Z260-20 260 B1 T4 23,50 2,00 450 8,00 7,20 ] 150 54
Z260-25 260 81 74 25,00 2,50 450 11,25 8,00 56 150 54
Z260-30 260 B1 T4 26,50 3,00 450 13,50 10,80 56 150 54
Z260-35 260 B1 T4 28,00 3,50 450 15,75 12,60 56 150 54
Z260-40 260 81 74 28,50 4,00 450 18,00 14,40 56 150 54
Z£280-20 280 a1 B4 28,50 2.00 500 10,00 8,00 56 170 54
£280-25 280 4] B4 30,00 2,50 500 12,50 10,00 56 170 54
Z280-30 | 280 91 B4 31,50 3,00 500 15,00 12,00 56 170 54
Z280-35 | 280 g1 B4 33,00 350 500 17 60 14,00 56 170 54
Z2B0-40 280 a1 B4 34,50 4,00 500 20,00 16,00 56 170 54
Z300-20 300 a1 B4 18,50 2,00 500 10,00 B,00 56 190 54
Z300-25 300 1 B4 20,00 2,50 500 12,50 10,00 56 190 54
Z300-30 300 a1 B4 21,50 3.00 500 15,00 12,00 56 180 54
£300-35 | 300 a1 B4 23,00 3,50 500 17,50 14,00 56 180 54
Z3a00-40 | 300 g1 B4 24 50 4,00 500 20,00 16,00 56 180 54
Z300-258B 300 125 116 27,00 2,50 580 14,50 11,60 56 1890 54
Z300-308( 300 125 116 28,50 3.00 580 1740 13,92 56 180 54
Z300-358) 300 125 116 30,00 3.50 580 20,30 16,24 56 180 54
Z2300-408( 300 125 116 31,50 4,00 580 23,20 18,56 ] 180 54
Z350-25 as0 125 116 24,50 2,50 625 15,63 12,50 56 240 54
Z350-30 350 125 116 26,00 3,00 625 18,75 15,00 56 240 54
Z350-35 350 125 116 27.50 3,50 625 2188 17,50 56 240 54
Z350-40 350 125 116 29,00 4,00 625 25,00 20,00 56 240 54




Charakterystyki przekrojow profili SCHRAG typu Z

_—

Profil Srodek ciezkosci | Srodek écinania Charakterystyki przekroju
¥ia Z, a ¥ i A IT W+ 7 L W+ | W- I, % iy
[em] | [em] | [rad] | [em] [ [em] | [em® | [em*] | [em®] | [em] | [em?] | [em®) | [em®] |[em*]| [em®] | [em]

Z140-15 | 0,190 | 6,767| 0471 | 0,341 | 0,812 | 443 | 17207| 1908 -1938| 1784 418] 484 |003] 1816| 861
Z140-20 | 0,191 | 6743|0477 | 0,343 | 0BH08 | 596| 23056| 2568| -26507| 2451 567| 630|008 2215| BEO
2140-25 | 0,192 | 6,719 0,483 | -0,345 | -0,804 751 | 28R 74| 3228| -327r| 3130| 720 -7r8B|015| 2837 | 659
2140-30 [ 0,193 | 6,695 0,489 | 0,348 | -0,800 006 | 34654 3885 | -3947| 3832| 876| -9.70|026| 3483 | 6,57
Z160-15 | 0486 | 7,763 | 0443 | 0330 | 0,668 | 494 24300 2413 | -2451 | 24.02| 506| -558)004 2776 | T4
Z160-20 (0187 | 7730|0448 | D341 | 0864 | 665| 32562 3244 | -3254| 3276| 687 -756|000) 3ITEE | T40
Z160-25 | 0,188 | 7,715| 0453 | 0,343 | 0,861 | 8,37 | 407,81 40,77| #1.38| 4177| 871| 8538|017| 4852 7,38
Z160-30 | 0,189 | 7,691| 0,458 | 0,346 | 0857 | 10,10 | 48053| 4910| 4884 | 51,06 |1059| 11,63 | 020 | 5844 | 737
Z180-15 | 0,473 | 8750| 0,369 | -0,328 | -1,021 | 516 | 29840| 2761 -2813| 2422 | 502| -554|004| 3303 798
Z180-18 | 0473 | 8740|0370 | 0,330 | -1020 | 6,05 | 34928 3236| -3297| 2868 6591| -6.63)006 3905 | 798
Z180-20 [ 0474 | 8726|0373 | 0330 [ -1017 | 694 ( 40008 3712 -3782| 33,04 | 682| -7.53)0,00 4517 | 7.97
Z180-25 (0475 | 8702|0377 | 0331 [ 1013 | 8,74 50138 4665 -4752| 4213 | 866 -955)0,18 5775 | 7596
Z180-30 | 0,176 | B,678| 0,381 | 0,334 | -1,008 | 1054 | 602,22 5620 5724 | 5149 1053] -1181/031] 7078 | 7.85
Z180-35 | 0,177 | 8654 | 0,383 | 0,335 | -1,000 | 1232 | 699,75| 6554 | 66,74 | 60,39 1234|1350 [040| @286 | 743
220015 (0166 | 9743 | 0336 | 0319 | 1092 | 552 | 38387| 3245| -3308( 2797 | 546| 601|004 4507 | B.71
Z200-18 (0966 | 9,730( 0,340 | -0320 | 1080 | 648 44950 38056| -38,79( 3278 | 643| -7.08 | 0,06 5328 | 8,70
Z200-20 (0167 | 8719( 0340 | -0321 | -1087 | 743 | 51507 | 4365| -4440( 3787 | T42| -817|0,10 6162 | 8,70
Z200-25 [ D168 | 9685|0344 | 0323 | -1083 | 935 | 64601 5489 | -550 | 4827 | B43] -10,37 | 0,18 7875 | B89
Z200-30 | 0,469 | 9671|0347 | 0,324 | 1,078 | 11,28 | 776,58| 68,15| 67.40| 58,98 | 1148|1262 033 9646 | BE8
2200-35 | 0470 | 9647|0348 | 0,326 | 1078 [ 1318 soa21]| 7717| -7882 | 68,15 1345]-14.78 053] 11300 | 8,88
Z220-15 | 0,160 | 10,737 | 0,305 | 40,315 | -1,200 589 | 47711 3762| -3837| 31,04 | 586| -5.44 |0,04 6011 9,37
Z220-18 | 0,160 | 10,730 | 0,307 | 0316 | -1,198 | 690 55663 4410| -4498| 3663| 691| -7.59)0,07 Ti02 | 937
Z220-20 | 0161 | 10,713 | 0,308 | 0,317 | -1,196 792| 64006 50659| -5159| 4230| 7o96| -8.74 |010 B211 9,36
Z220-25 [ 0,162 | 10,688 | 0,312 | 0,319 | 1,182 897 | B0263| 6359| -6483| 5389 |1011| -1110|020| 104B4 | 8,35
7220-30 | 0,963 | 10,865 0,315 | 0,320 | -1,188 | 12,02 | 984,72| 7661| -78,10| 6580)12,30] 1340|035 12828 | 8,34
Z720-35 | 0,163 | 10,640 0,316 | -0,321 | -1,188 | 1405 | 112220 8938 -@111| 7713 ] 1442][-1581 056 | 15004 | 832
224015 | 0,159 | 11,736 | 0,301 | -0.315 | -1,.221 640 | G613B86| 4458| 4541 | 3929 | 688| -750|005| 9077 | 10,18
Z240-18 | 0,160 | 11,720 | 0,302 | 40,315 | -1,220 750| T8 73| 5226| -53,22| 4834 | 810| -B.84 |007 | 10717 | 10,18
Z240-20 | 0160 [ 11,712 0304 | -0.316 | -1,.217 | 861 | B2349| 5993 | -61.04| 5349 934(-10,18 (0,11 | 12382 | 1017
Z240-25 (0,161 | 11,688 ( 0,307 | 0,318 | -1,214 | 10,83 | 103264 | 7532| -7660| 68,06 | 11,84 | -1201 | 0,22 | 15786 | 10,16
Z240-30 | 0,162 | 11,684 | 0,308 | 0,320 | -1,210 | 13,06 | 1241,23] 80,73| 8237 | ®3.00] 1440|1568 0,38 18200 | 10,15
7240-35 | 0,162 | 11,638 0311 | 0,321 | -1,210 | 15,26 | 144448 | 10586 | -107,78 | 97,27 | 16,87 -18,38 | 0,61 | 22587 | 10,13
Z2260-20 | 0,151 | 12,703 | 0,285 | -0,306 | -1,353 B20| 961.35| B598| 67 28| 5255| 913 -998|011 | 13772 | 10,76
2260-25 | 0,152 | 12,679 | 0,267 | 0,308 | -1,349 | 11,20 | 1206,09| 8294 | -B456| 66,88 | 1160|1267 | 0,23 | 17566 | 10,76
Z260-30 | 0,153 | 12,655( 0,270 | 0,309 | -1,345 | 13,50 | 1450,39| 0994 | 101,87 | 81,60 | 14,11 | -1541 | 0,30 | 21474 | 10,74
Z260-35 | 0,153 [ 12,630| 0,271 | 0,310 | -1,345 | 15,78 | 1688,74 | 116,64 | -118,80 | 9563 | 16,54| -18,06 | 0,63 | 25150 | 10,72
7260-40 | 0,154 | 12,606 0,275 | 0,312 | -1,338 | 18,14 | 1937,30 | 134,04 | -13850 | 112,17 [ 19,30] 21,04 |05 | 2832 | 10,72
7280-20 [ 0,157 | 13708 | 0288 | 0,313 | 1,267 | e.88] 127042 7893 8126| 7753 197] 1283 013] 24290 ] 11,75
Z280-25 | 0,158 | 13,685 ( 0,281 | -0.314 | -1,264 | 12.43 | 159348 | 10045 | -102,11 | 88,60 | 15,17 | -16,38 [ 0,25 | 30826 | 11.74
Z280-30 | 0,158 | 13,660 [ 0,294 | 0,316 | -1,261 | 14,98 | 191589 | 120,99 | -12298 | 119,95 | 1843 | -19.80 | 044 | 37604 | 11,73
F280-35 | 0,159 | 13,636 0,205 | -0,316 | -1,.261 | 17,51 | 223118 | 141,22 | -143,53 | 140,53 | 21,650 -23,30 | 0,70 | 44026 | 11,71
Z280-40 | 0,160 | 12,612 ( 0,299 | 40,318 | -1,255 | 20,12 | 2558,31 | 162,18 | -164,81 | 184,33 | 25,11 | -27,08 | 1,05 | 51882 | 11,70
Z300-20 | 0,143 | 14,695 | 0,237 | -0,295 | -1,449 | 9,88 | 1386,70 | B331| -B4,B7 | 6509 10,36| -11,26 |0,13| 21865 | 12,21
Z300-25 | 0,144 | 14,671| 0,238 | 0,296 | -1444 | 1243 | 1741,16 | 104,78 | -106,72 | 82,84 | 13,17 | -14,31 | 0,25 | 27881 | 12,20
Z300-30 [ 0,145 | 14,647 | 0,241 | 0,297 | -1,438 | 14,98 | 209566 | 126,31 | 12864 | 101,06 | 16,05 | 17,42 | 0,44 | 34077 | 12,20
Z2300-35 [ 0,145 | 14,622 | 0,242 | 0,298 | -1438 | 17,51 | 244236 | 147,49 | -150,21 | 118,46 | 18,83 | -20,44 | 0,70 | 39928 | 12,18
Z300-40 | 0,146 | 14,508 | 0,246 | 0,300 | -1,420 | 20,12 | 2604,20 | 169,57 | -17266 | 138,86 | 21,98 | -23,85 | 1,05 | 47000 | 1218
Z300-258( 0,221 | 14,648 | 0,369 | 0414 | 1,275 | 14,30 | 234634 | 12847 | -130,33 | 185,00 | 2341 | -25.20 | 0,20 | 60123 | 1333
Z300-30B| 0,222 | 14,624 | 0,372 | 0415 | -1,271 | 17,35 | 2823,31 | 154,82 | -157,05 | 226,02 | 28,38 | -30,67 | 0,51 | B4152 | 13,32
Z300-358| 0,222 | 14,599 | 0,373 | 0,416 | -1,270 | 20,28 | 3290,78 | 160,80 | -183,40 | 264,76 | 33,26 | 35,92 | 0,81 | 98531 | 13,31
Z300-40B| 0,224 | 14,576 0,377 | -0418 | -1,283 | 23,29 | 3776.28 | 207,71 | -210,66 | 308,34 | 3858 | 41,64 | 1,22 | 115224 | 13,31
2350-25 [ 0,202 [ 17,120 0,295 | -0,396 | -1,548 | 15,60 | 3171,71| 166,84 | 159,45 | 194,96 | 2362 | -25,54 | 0,31 | 92896 | 14,82
£350-30 | 0,203 | 17,105 ( 0,207 | -0,398 | -1,543 | 16,68 | 381728 | 189,01 | -192,13 | 236,90 | 28,68 | -30,90 | 0,55 | 113008 | 14,82
Z350-35 | 0,203 | 17,080 ( 0,208 | 0,398 | -1,542 | 21,84 | 445125 | 220,76 | -224,41 | 277,65 | 33,61 | -36,32 | 0,87 | 132440 | 14,80
735040 | 0,204 | 17,056 | 0,301 | -0,400 | -1,534 | 25,07 | 5108,10 | 253,60 | -257,74 | 323,50 | 39,03 | 42,17 | 1,21 | 154857 | 14,80










Rygle typu C

Rygle typu C jako system rygli $ciennych w poloZeniach poziomych i pionowych stosowane sg jako belki
jednoprzestowe montowane zardwno na jak | pomiedzy stupami. Ich wysokosci mieszczg sie w granicach od
105 do 300 mm i kazdorazowo mogg zostaé dopasowane do innych wymiardw | wymagan statyki. Poprzez
wstepne otworowanie i zastosowanie lgcznikow mozna przys$pieszyt czas montazu. Dla dalszych obliczer
statycznych podano ponizej wymiary, charakterystyki profili oraz tabele obcigzen.

W przypadku innych wymiarow prosimy o kontakt z biurem inzynierskim SCHRAG.




Rygle typu C+

Rygle typu C+ oferujg te same korzysci co rygle typu C, jednoczesnie dzieki dodatkowym zagieciom
wykazujg wyZsze wskaZniki nosnosci. Ze wzgledu na swojg szczegdlng geometrie nadaja sie do
zastosowania jako elementy podkonstrukgii i rygle podpierajace dla pasm Swietlnych i okien.

Montowane sg w poloZeniach poziomych i pionowych. Stosowane sg jako belki jednoprzestowe
montowane zaréwno na jak i pomiedzy stupami. lch wysokosci mieszcza sie w granicach od 150 do
200 mm | kazdorazowo mogg zosta¢ dopasowane do innych wymiarow | wymagan statyki.

Poprzez wstegpne otworowanie i zastosowanie lgcznikdw mozna przyspieszy¢ czas montazu. Dia
dalszych obliczen statycznych poniZe] podano wymiary, charakterystyki profili oraz tabele obcigzen.

W przypadku innych wymiaréw prosimy o kontakt z biurem inzynierskim SCHRAG.

A7



Zamocowanie sciggu na tgczniku [1]

Zamocowanie sciagu na ryglu [2]




Element mocowania okna [3]

Profil stabilizujacy [4]
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Rygle SCHRAG typu C

T A
L]
Wymiary:
Profil Srodnik Pddka Zagiecie Grubost | Rozwinigcie | Pole przekroju Cigdar Wymniar
h b c t £ A g w, W,

fmm] [mm] fmm] (mm] [mm] [em?] [kg/m] mmi | [mem)
C105-15 105 80 235 1.5 300 4,50 3,60 a0 45
C105-20 105 80 25,5 2,0 300 6,00 4,80 30 45
C105-25 105 80 275 2,5 300 7.50 6,00 30 45
C105-30 105 a0 28,5 an 300 8,00 7.20 30 45
C120-15 120 a0 235 1.5 335 5,03 4,02 a5 50
C120-20 120 a0 255 2.0 a3s 6,70 536 a5 50
C120-25 120 a0 275 25 335 B.38 6,70 35 50
C120-30 120 90 29,5 3.0 335 10,05 8.04 a5 50
C140-20 140 a0 23 2.0 350 7.00 5.60 40 B0
C140-25 140 a0 25 2.5 350 8,75 7.00 40 60
C140-30 140 a0 27 a0 350 10,50 8,40 40 &0
C140-35 140 a0 29 a5 350 12,25 9 BO 40 60
C140-40 140 a0 # 4.0 350 14,00 11,20 40 60
C150-20 150 90 30,5 20 ars 7.50 6,00 40 70
C150-25 150 a0 32,5 2,5 375 8,38 7.50 40 70
C150-30 150 20 345 3.0 375 11,25 8,00 40 70
C150-35 150 a0 36,5 25 a7s 13,13 10,50 40 70
C150-40 150 a0 38,5 4.0 375 15,00 12,00 40 70
C160-20 160 a0 255 20 ars 7.50 6,00 40 80
C160-25 160 80 275 2.5 375 8,38 7.50 40 80
C160-30 160 a0 29,5 3.0 375 1.25 2,00 40 80
C1B0-35 160 a0 3.5 3.5 375 13,13 10,50 40 80
C160-40 160 a0 335 4,0 ars 15,00 12,00 40 B0
C180-20 180 a0 28 20 400 8,00 6,40 50 B0
C180-25 180 a0 30 25 400 10,00 8.00 50 BO
C180-30 180 a0 32 3.0 400 12,00 8,60 50 80
C180-35 180 90 34 3.5 400 14,00 11,20 50 B0
C180-40 180 80 36 4.0 400 16,00 12,80 50 80
C200-20 200 100 25,5 2.0 435 8,70 6,96 60 80
C200-25 200 100 275 25 435 10,88 B TO 60 B0
C200-30 200 100 29.5 3,0 435 13,05 10,44 60 BO
C200-35 200 100 3.5 3.6 435 15,23 12,18 60 80
C200-40 200 100 33,5 4.0 435 17,40 13,82 60 80
C250-25 250 110 25 2.5 500 12,50 10,00 60 130
C250-30 250 110 27 3.0 500 15,00 12,00 60 130
C250-35 250 110 28 a5 500 17,50 14,00 60 130
C250-40 250 110 3 4.0 500 20,00 16,00 60 130
C300-25 300 120 30 25 580 14,50 11,60 75 150
C300-30 300 120 32 4.0 580 17.40 13,92 75 150
C300-35 300 120 34 3.5 580 20,30 16,24 75 150
CA00-40 300 120 36 4,0 580 23,20 18,56 75 150




Rygle SCHRAG typu C Vo

%y I

Y

S
1Z
Charakterystyki przekrojow: [
Profil Srodek cletkogcl | Srodek Scinania Charakterystykl przekroju

Vo | 2ma | ® Yu z, A I, W+ | W - o [ Wer | We-| L 5 iy
fem) | fem] | frad) | fem] | fom] | fem? | fem4 | fem? | fem?) | fen | fom? | fem) | fem] | fom®) | fem)
C105-15 | 3,18 | 58| 0,00 | -7,51 | 0,00 | 4.47| 8610 16,63 -18,63 42,88 9.18] -1347| 0,03 | 1308 9,23
C105-20 | 322 | 515| 0,00 | -7.60 0,00 6,04 | 114,37 2220| -2220| 58,08| 1267| -1805 0,08 | 1885 929
C10525 | 3,25 | 513| 0,00 | 7,69 | 0,00 | 763| 14182 2768 2768 7348| 1632| 2258 0,15 | 2485| 534
C105-30 | 3,28 | 5.10| 0,00 | -7,77 | 000 | ©24| 168,73 3307 -33,07| 89.01) 20,14| 27,10 0,27 | 3185/ 5,38
C120-15 | 348 | 593| 0,00 | -8,21 | 0,00 | 498| 12662 21,36 -21,36| 59.37| 11,05 -17,06| 0,04 | 2167| 10,23
£120-20 | 3,52 | 590/ 0,00 | -8,30 | 0,00 | 6,73| 168,58 28,56 -28,56| B0.48| 1522 -22,88| 0,00 | 3085| 10,29
C120-25 | 355 | 5.88| 0,00 | -840 | 0,00 | 849| 209,71 3568 -3568| 101,89] 19,58| -28.68| 0,17 | 4057| 10,35
C120-30 | 3,58 | 55| 0,00 | 849 | 000 | 1028| 24996 42,71| 42,71| 123,55| 24,15| -34.44| 0,30 | 5150] 10,41
C140-20 | 3,25 | 6,90| 0,00 | -7,78 | 0,00 | 7,02| 236,78 34,30 -34,30| 82,08 14,77 -2528 0,09 | 3693| 10,29
C140-25 | 3,28 | 6,88| 0,00 | -7.87 | 000 | B86| 20542 4295 4296 10413 18,03 -31,72| 0,18 | 4847| 10,35
C140-30 | 3,32 | 6,85| 0,00 | -7.87 | 0,00 | 10,72 | 353,.20| 51,55 -51,55| 126,52| 23.49| -38,13| 0,31 | 6102| 10,40
C140-35 | 3,35 | 6,83| 0,00 | -8,06 | 0,00 | 12,60 410,01 60,06 -60,06) 149,20| 28,14| 44,50 0,50 | 7466, 10,45
C140-40 | 3,39 | 6,80] 0,00 | -8,14 | 0,00 | 14,50 | 46579 68,48 -68,48| 172,10| 32,98| 50,83 0,76 | 8948| 10,50
C150-20 | 3,38 | 7,40/ 0,00 | 8,18 | 000 | 7,51| 28358 3831 -38,31| 93,08] 17,18] 27,55/ 0,10 | 5488| 10,82
C150-25 | 3.41 | 7.38| 000 | -B.26 | 000 | 947| 35347 4792 4792 117,67] 22.02| 3450 0,19 | 7187| 10,86
C150-30 | 344 | 7,35/ 000 | -834 | D00 | 11,46 | 42224 5743 -57.43| 142.48| 27,08] 4140 033 | 9024| 10,90
C150-35 | 347 | 7,33 0,00 | -842 | 0,00 | 1346| 489,80 66,85 -66,85) 167,48| 32,31| 48,25/ 0,54 | 11010| 10,84
C150-40 | 3,50 | 7,30/ 0,00 | -850 | 0,00 | 1549 | 556,07 76,15/ -78,15 192,61| 37,73| -55.05| 0,81 | 13153| 10,98
C160-20 | 3,15 | 7.90| 0,00 | -7.67 | 0,00 | 7.51| 32329 4091 -40,81| B9,16| 15,77 28,31 0,10 | 5219| 10,86
C160-25 | 3,18 | 7,88| 000 | -7.75 | 0,00 | 947| 40381 51,28] -51,26 113,02] 20,20 -35,50] 0,19 | 6813] 10,71
C160-30 | 3,22 | 7.85| 000 | 784 | D00 | 11.46| 48339 6156 6156 137,22| 2501| 4266 033 | 8530] 10,75
C180-35 | 3,25 | 7.83| 0,00 | -7.82 | 000 | 1346 | 561,76 71.77| -71,77| 161,68| 28,81| 4577 0,54 | 10377| 10,79
C18040 | 3,28 | 7.80| 0,00 | 8,01 | 000 | 1549 | 639,01 81,90 -81,80| 186,38 35,00| -56,84] 0,81 | 12362] 10,83
C180-20 | 3,06 | 8,90| 0,00 | -7.56 | 0,00 | B,00| 426,70 47,93] -47,93| 96.13| 16,75 -31,37] 0,10 | 7106] 11,07
C180-25 | 310 | 8,88/ 0,00 | -7,65 | 0,00 | 10,08| 533,41 60,08] 60,08] 121,75 21,52| -39,32] 0,20 | 9237] 11,11
C180-30 | 3,13 | 8,85/ 0,00 | 7,73 | 0,00 | 12,20 639,01 72,18] 72,19 147.70| 2648| 47,23] 0,36 | 11513] 11,15
C180-35 | 3,16 | B,A3| 0,00 | -7,61 | 000 | 14,33 | 74338 B4.22| -B4 22| 173,93| 31,64 5510 0,57 | 13841| 11,18
C18040 | 3,15 | &80 0,00 | -7,88 | 0,00 | 1648 | 84644 9618 -96,16| 200,38| 36,98 62,90| 0,86 | 16525| 11,21
C200-20 | 3,25 | 9,90| 0,00 | -B,03 | 0,00 | B69| 576,52 58,22| -5B,22| 123,56| 18,86| -37,97| 0,11 | 10421 | 12,04
C200-25 | 3,29 | 9,88| 0,00 | -8,12 | 0,00 | 10,85| 721,71 73.07| -73,07| 156.74| 24,.24| -47,66| 0,22 | 13487 12,08
C200-30 | 3,32 | 9,85/ 0,00 | 8,20 | 0,00 | 13,24 | 86585 87,89 -87,89) 190.46] 28,84| 57,33 0,39 | 16762| 12,13
C200-35 [ 3,35 | 983|000 | 8,20 | 000 | 1554 |1008,80 102,66] -102,66] 224,64] 35,66 66,96 0,62 | 20224] 1217
C200-40 | 3,39 | 9,80] 0,00 | -8,37 | 0,00 | 17,87 | 1150,43 117,37] -117,37| 259,24| 41,69| -76,55| 0,83 | 23884 | 12,21
C250-25 | 3,19 |12,38| 0,00 | 8,02 | 0,00 | 12,43 | 1255,81 101,46| -101,46 198,14| 26,21| -62,02| 0,25 | 23861| 13,47
C250-30 | 3,23 [12,35| 0,00 | 8,11 | 0,00 | 1501 |1510,28 122,27| -122,27| 241,45| 32,31| -74,73| 0,44 | 29457 | 13,51
C250-35 | 3,27 |12,33| 0,00 | -8,20 | 0,00 | 17,62 | 1764.00 143,10] -143,10| 285,60| 38,66 -87.45| 0,70 | 35329| 13,55
C25040 | 3,18 [12,30] 0,00 | 8,00 | 0,00 [ 19,93 [1986.04 161,44] -161.44] 313.34] 42.23] @8.41] 1,04 [ 37780] 13,40
C300-25 | 3,49 |14,88| 0,00 | -B,86 | 0,00 | 14,52 | 2076,51 139,58] -130,58| 285,35| 34,52| -81,83| 0,29 | 51173| 15,53
C300-30 | 3,52 |14,85] 0,00 | -84 | 0,00 | 17,53 | 249710 168,13| -168,13| 346,73 42,37| -98,51| 0,51 | 62918 | 15,56
£300-35 | 3,55 |14,83| 0,00 | 8,02 | 0,00 | 20,56 | 2916,61 196,71| -196,71| 409,05| 50,48| -115,17| 0,82 | 75150 15,60
C30040 | 3,58 | 14,80 0,00 | -8,10 | 0,00 | 23,61 |3334,83 225 30| -225,30| 472.23| 58,87| -131,80| 1,23 | 87878 15,63
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Rygle SCHRAG typu C+

Wymiary:
Profil  |Srodnik| Patka | Zagiscie | Wzmocnienie| Grubode | Rozwiniecie Pole Ciggdar | Wymiar

h b C d t Zz pcwla:mnl n_:} w w

[mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] e [kg/m] (min]| [mh]
CL150-20| 150 | @0 45 19,5 2.0 435 8,70 696 | 40 | 70
CL150-25| 150 80 45 225 25 435 10,88 BTO | 40 | TO
CL160-30| 150 a0 45 256 3,0 435 13,05 1044 | 40 | 70
CL160-35| 150 80 45 28,5 3,5 435 15,79 1263 | 40 | TO
CL150-40| 150 B0 45 31,5 4.0 435 17,40 13.92 | 40 | TD
CL160-20] 160 B0 38 21,5 2.0 435 8,70 6,96 | 40 | 80
CL160-25| 160 80 a8 24,5 25 435 10,88 8,70 | 40 | 80
CL1680-30| 160 80 38 275 30 435 13,05 1044 | 40 | BO
CL180-35| 160 80 38 30,5 3,5 435 15,23 12,18 | 40 | BO
CL160-40| 160 o0 38 33,5 4.0 435 17.40 13,92 | 40 | BD
CL180-20| 180 ] 38 19 20 450 9,00 7.20 | 50 | 8O
CL180-25] 180 B0 38 22 2.5 450 11.25 9,00 | 50 | 8O
CL180-30| 180 | 80 a8 25 3.0 450 13,50 10,80 | 50 | BO Ya
CL180-35]| 180 80 38 28 35 450 15,75 12,60 | 50 | 8O Z. =
CL180-40| 180 a0 38 31 4.0 450 18,00 1440 | 50 | 8O 9 |
CL200-20| 200 | 100 40 22 20 500 10,00 B8.00 | 60 | 8O '
CL200-25| 200 | 100 40 25 2.5 500 12,50 10,00 | 60 | B0
CL200-30| 200 | 100 40 28 3.0 500 15,00 12,00 | 60 | BO S Y
CL200-35| 200 | 100 40 H 35 500 17,50 14,00 | 60 | BO [ -
CL200-40| 200 | 100 40 L] 4,0 500 20,00 16,00 | 60 | BO 7
Charakterystyki przekrojow: I=]

Profil Srodek cletkoscl | Srodek scinania Charakterystyki przekrojow

Y, a Y, A | W+ W - | W+ . L I |

o | ot | ot | ot | tomd | o | ok | tom | tot | fom | tom | terd |t | e | e
CL150-20| 408 | 740 | 0,00 | -10,05| 0,00 B, 77| 298,16)| 40,28| -40,28 11928 |2525|-20.24 | 0,11 [13689 [ 12,19
CL150-25| 408 | 7,36 | 0,00 | -10,10| 0,00 11,08 | 371,27 50,33 -50,33| 148,06 [ 31,70 | -36,26 | 0,22 [17426 [ 12,20
CL150-30| 4,08 | 7,25 | 0,00 | -10,15| 0,00 1342 | 443,20) 60,30| -60,30| 175,92 (38,06 | 43,10 | 0,39 [21187 [ 12,21
CL150-35| 408 | 7,33 | 0,00 | 10,18 | 0,00 15,79 | 514,24 70,18| -70,18) 202,78 | 44,29 | 4975 | 0,63 | 24838 | 12,21
CL15040| 4,07 | 7,30 | 0,00 | -10,22 | 000 | 18,19 | 584,18 B0,00| -80,00| 22858 | 50,37 | -56,22 | 0,85 | 28646 | 12,21
CL160-20| 3,87 | 7.80 | 0,00 -862 | 0,00 8,77 | 348.93| 44 16| -44 16| 116,62 | 23,62 | -3017 | 0,11 | 12017 | 12,07
CL160-25| 3,87 | 7.88 | 0,00 -966 | 0,00 11,08 | 435,69 5531| -5531|144,73 (2062 | -3741 | 0,22 [ 15169 | 12,08
CL160-30| 3,87 | 7.85 | 0,00 =971 000 1342 | 52165 6644| -56544|17192 (3554 | 4445 | 0,39 [18285( 12,08
CL180-35| 3,86 | 7,83 | 0,00 -9.74 | 0,00 15,79 | 606.,86| 7753| -77,53[ 188,10 (41,34 | -51,30 | 0,63 | 21338 | 12,08
CL1680-40| 385 | 7,80 | 000 | 977 000 | 1819 | 691,38 B862| -B862| 22323 |4698 | 5795 | 0,65 [24298 | 12,07
CL1B0-20| 3,67 | 8,90 | 0,00 | -8.19 | 0,00 | 9,06 45824 5148 -5148 121,23 | 23,50 | -33,07 | 0,12 | 13606 | 12,18
CL1B80-25| 3,67 | 8,88 | 0,00 =824 | 0,00 11,44 | 573,06| 64,56) -64 56| 150,77 (2968 | 41,04 | 023 [17185( 12,19
CL180-30| 3,68 | 8,85 | 0,00 -9.28 | 0,00 13,86 | 687,15 77 63| -FrG63| 17944 (3570 | -48.80 | 040 (20729 12,19
CL180-35| 3,68 | 8,83 | 0,00 -9.32 | 0,00 16,30 | 800,59 20,70| -90,70| 20714 (41,61 | -56,35 | 0.65 (24201 (12,19
CL180-40| 3,67 | 8,80 | 0,00 -8935| 000 18,78 | 913,45 103,78] -103,78| 233,78 | 47,40 | -63,67 | 0,98 [27571 [ 12,18
CL200-20| 405 | 8,80 | 0,00 | 11045 | 000 | 10,04 | 631,58 83,78 63,78 165,14 | 28,70 | 40,77 | 0,43 | 22213 | 13.51
CL200-25| 4,06 | 988 | 0,00 | 10,20 | 000 | 1267 | 790,41 B002| -B0,02[20553 | 36,08 | 50,84 | 026 | 27989 | 13 51
CL200-30 | 4,06 | 9,85 | 0,00 | -10,24 | 0,00 | 1534 | 94840 96,27| -96,27| 244,87 | 43,40 | -60,20 | 0,45 | 33703 | 13,52
CL200-35| 406 | 95,83 | 0,00 | -10,26 | 0,00 18,03 | 1105.87| 112,563| -112,53| 283,04 | 50,61 | -69,60 | 0,72 [39309 [ 13,52
CL200-40| 406 | 9,80 | 0,00 | -1031| 000 | 20,76 |1262,63) 128,81| -128,81) 315,94 | 57,68 | -T8.85 | 1,00 | 44765 | 13,51
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Rygle okapowe

Rygle okapowe {gczq w sobie funkcje ptatwi typu Z i rygli $ciennych w obszarze okapu. Stosujgc zaledwie
jeden profil mozna przekonacé sie o ich ekonomicznosci. Rygiel okapowy ma mozliwosé przejmowania
obcigzen pionowych z pokrycia dachu, poziomych z pokrycia scian | ewentualnych sit stycznych
powstajacych w plaszczyZnie dachu. Rygiel okapowy montowany jest w taki sposéb aby jego gdrna
patka licowata z wewnetrzng ptaszczyzng pokrycia dachowego a pionowa z wewnetrzng plaszczyzng
pokrycia $ciany. Dla obliczen statyki podajemy ponizej wymiary, charakterystyki przekrojow i tabele
obcigzen profili SCHRAG. W przypadku innych wymiaréw prosimy o kontakt z naszym

biurem inzynierskim SCHRAG.




Rygle okapowe

-

Wymiary: !1_ [._ (!

Profil | Srodnik | Pélka Zagigcie Grubosé | Rozwinigcie | Pole przekroju | Cigar Wymiar

h o g 5 ¢ £ A g w, W, Wy

[mi] Imml | (mm) | [mm) [mm] [mm] [em?] [kg/m] [mm] [mmi] [mem]

T180-25 | 180 100 ar5 | ars 25 435 10,88 8,70 46 44 a0
T180-30 | 180 100 385 | 395 3.0 435 13,05 10,44 48 44 80
T180-35 | 180 100 41,5 | 41,5 3.5 435 15,23 12,18 46 44 90
T180-40 180 100 43,5 43,5 4,0 435 17,40 13,82 A6 a4 80
T200-25 | 200 100 35 35 25 450 11,25 8,00 A6 A4 110
T200-30 | 200 100 37 37 3.0 450 13,50 10,60 46 44 110
T200-35 | 200 100 39 39 35 450 15,75 12,60 46 44 110
T200-40 | 200 100 41 41 4,0 450 18,00 14,40 45 44 110
T220-25 | 220 100 50 50 25 500 12,50 10,00 45 44 130
T220-30 | 220 100 52 52 3.0 500 15,00 12,00 46 44 130
T220-35 | 220 100 54 54 35 500 17,50 14,00 46 4 130
T220-40 | 220 100 56 56 4,0 500 20,00 16,00 46 44 130
T240-25 | 240 100 40 40 25 500 12,50 10,00 56 54 130
T240-30 | 240 100 42 42 3.0 500 15,00 12,00 56 54 130
T240-35 | 240 100 44 44 3.5 500 17,50 14,00 56 54 130
T240-40 | 240 100 46 46 4.0 500 20,00 16,00 56 54 130
T260-25 | 260 100 58 58 2.5 558 13,90 11,12 56 54 150
T260-30 | 260 100 ] &0 30 556 16,68 13,34 56 54 150
T260-40 | 260 100 64 64 4.0 556 22,24 17,79 56 54 150
T280-25 | 280 100 48 48 25 556 13,90 11,12 56 54 170
T280-30 | 280 100 50 50 3.0 556 16,68 13,34 56 54 170
T280-40 280 100 54 54 4,0 556 22,24 17,79 56 54 170
T300-25 | 300 120 525 | 525 2.5 B25 15,63 12,50 56 54 180
T300-30 | 300 120 545 | 545 3.0 625 18,75 15,00 56 54 190
TA00-35 | 300 120 565 | 565 35 625 21,88 17,50 56 54 190
T300-40 | 300 120 585 | 585 4,0 625 25,00 20,00 56 54 190




Rygle okapowe

Yo .
~ |
il y 4 S
%
Charakterystyki przekrojow:
Profil Srodek clezko$cl | Srodek $cinania Charakterystyki przekroju
Yoo | Zaq a Yu Fa A | W - L W+ | W- I I, Ky
[em] | [cm] | [rad] | [em] fem] | [emf] | [em] | [em] | lem?] [ [em] | [em?] | fem®] | [em?] [ [emf] | [em]

T180-25 | 3,73 | 888000 810 | 000 [1095] 583,87 6577 65.77[ 169,88 28,19 4550] 0,22 | 14700 12,32
T180-30 | 3,76 | 8,85 0,00 | ©,18 | 0,00 | 1324 | 69848 7891| -78,91| 20554 | 34,56 | -54,72] 0,39 | 18324] 12,35
T180-35 | 3,78 | 8,83| 0,00 | 8,26 | 0,00 | 1554 | 811,60 91,93] -91,03| 241,44 | 41,14 | -63,80] 0,62 | 22181] 12,39
T180-40 | 3,81 | 8,80 0,00 | -9,33 | 0,00 | 17,87 | 922,82 104,84]-104,84] 277,54 | 47,92 | -72,80| 0,93 | 26313 12,42
T200-25 | 3,50 | 9.88| 0,00 | -8,64 | 0,00 | 11,32 | 738,17| 74,84 -74,84| 171,66 | 27,44 | 40,06] 0,23 | 16579 12,48
T200-30 | 3,53 | 9.85| 0,00 | 872 | 0,00 | 1368 | 995,66 89,00| -89,90| 207,95 | 33,68 | -58,92| 0,40 | 20500 1248
T200-35 | 356 | 9,83 000 880 | 0,00 | 16,06 103059 104,87 -104,87| 244,57 [ 40,12 | 68,73] 0,64 | 24843 1252
T200-40 | 359 | 980|000 | 888 | 000 | 18,46 (117385 119,76| -119,76( 281,47 (4677 | -7TB 48| 0896 [ 29349 12,56
T220-25 | 3,73 |10,88| 0,00 | B34 | 0,00 | 12,55 | 954,42 87,75| -87,75| 205,89 | 34,18 | -5520| 0,25 | 28918 13,40
T220-30 | 3,75 |10.85| 0,00 | -840 | 000 | 1516 | 1142,42| 105,27| -105,27| 248,42 | 41,75 | -66,19] 0,44 | 35784| 13,42
T220-35 | 3,78 | 10,83 | 0,00 | -9.46 | 0,00 | 17,79 |1328,13| 122,67| 122,67 | 291,06 | 49,51 | -77,09| 0,71 | 43013 13,44
T220-40 | 3,80 |10,80| 0,00 | -9.,52 | 0,00 | 20,44 |1511,46] 139,92|-139,92| 333,76 | 57,48 | -B7,90| 1,07 | 50619 13,45
T240-25 | 3,35 |11,88| 0,00 | 845 | 0,00 | 12,55 |1142,52] 96,20] -96,20| 193,04 | 30,13 | 57,67 0,25 | 26556 13,24
T240-30 | 3,37 |[11.85( 000 | 852 | 0,00 | 1516 [1370,38| 115,62(-115,62| 233,62 | 36,91 | 60,24 044 | 32785 13,36
T240-35 | 3,40 | 11,83| 0,00 | -8,59 | 0,00 | 17,79 |1596,41| 134,08| 134,98 274 51 | 43,88 | -B0,74| 0,71 | 39342 13,38
T240-40 | 3,43 | 11,80| 0,00 | -8,66 | 0,00 | 20,44 |1820,45| 154,25|-154,25| 315,65 | 51,08 | -82,16] 1,07 | 46206 13,40
T260-25 | 3,64 |12.88| 0,00 | -9,28 | 0,00 | 13,93 |1434,89) 111,43| -111,43| 233,74 | 38.21 | 64,28 0,28 | 45791| 14,35
T260-30 | 3,66 |12.85| 0,00 | -9.34 | 0,00 | 16,82 [1719,00) 133,75(-133,75| 281,72 | 46,58 | -77,05) 0,49 | 56367| 14.36
T260-4D | 3,60 |12,80| 0,00 | -9.45 | 0,00 | 72,66 |2278,53| 177,88|-177.08| 377,73 | 63,91 |-102,25] 1,18 | 78898| 14,37
T280-25 | 3,29 (1388000 | 847 | 0,00 | 13,93 [1672,806| 120,56(-120,56| 220,18 | 34,07 | -66,88| 0,28 | 42388 14,41
T2B0-30 | 3,31 (1385 0,00 | -853 | 0,00 | 16,82 |2007 42 144 92[-144 52| 266,02 | 41,64 | -B025] 0,49 | 52112 14,42
T280-40 | 3,36 |13,80| 0,00 | -B,66 | 0,00 | 22,66 |2669,28| 193,40|-193,40| 358,32 | 57,37 |-106,68] 1,18 | 72763 14,44
Ta00-25 | 4,07 | 14,88| 0,00 | -10,33 | 0,00 | 1562 |2207.90 148,41|-148,41| 355,65 | 46,30 | -87,32| 0,32 | 79150| 16,46
T300-30 | 4,10 [14,85| 0,00 | -1040 | 0,00 | 18,85 |2649,45| 178,38|-178,39] 429,65 | 56,49 | -104,85| 0,55 | o7212[ 16,48
Ta00-35 | 4,12 | 14,83| 0,00 | -10,47 | 0,00 | 22,11 | 3088,11| 208,28|-208,28| 504.07 | 66,92 | -122,28] 0,88 | 115084] 16,48
TA00-40 | 4,15 | 14,80| 0,00 | 10,53 | 0,00 | 25,39 | 3523,72| 238 06| 238,06 578,83 | 77,61 |-139,61| 1,33 |135483 16,51







Surowiec-Magazyn

Posiadamy zapasy magazynowe
w ilosci okoto 8000 ton.:

Blacha stalowa ocynkowana
0,55 - 4,00 mm

Blacha stalowa ocynkowana i powlekana
RAL 9002 i 9010
0,55 - 3,00 mm

Blacha stalowa ocynkowana i powlekana
kolorami specjalnymi
0,55 - 2,00 mm

Blacha pokryte powlokg Alucynk
1,00 - 2,00 mm

Blacha aluminiowa 1,00 - 3,00 mm
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Program podstawowy

2
g

RAL 1002 RAL 1021 RAL 3002
PIASKOWY OGNISTA CZERWIEN
CZERWIEN KARMINOWA

RAL 3008
CZERWIEN
ZELAZOWA

RAL 5002

: 3:
- :

15 i 44
"5 GB 2xa
2 >

. 5

3

RAL 5013 )
MIEBIESKI NIEBIESK] ZIELEN REZEDY
GORYCZKI MIEBIESK] KOBALTOWY
RAL 6018 RAL 7032 RAL 7035
ZIELONO- SZARO- JASNOSZARY
ZOLTY KRZEMIONKOWY
RAL 7042 RAL 9001
SZARY KREMOWY
BRAZOWY
RAL 9002 RAL 0006 RAL 9007 RAL 9010
SZAROBIALY GELEBOKA CZERN  JASNOSZARY CIEMNOSZARY CZYSTABIEL
METALIK METALIK

Wzornik odcieni RAL, wzglednie zamieszczone w tym katalogu odcienie kolordw RAL nie odzwierciedlaja
doktadnych odcieni koloréw. Z tego powodu wzorniki kolorow RAL, wzglednie zamieszczone przyktady nie
moga byé uznane i stosowane jako odcienie referencyjne gdy wystapia réznice odcieni.

W przypadku dostaw od réznych producentdw moze dojs¢ do réznic w odcieniach.



SCHRAG International

Zaktady Produkcyjne

SCHRAG Kontprofile GmbH

Mihlenweg 11

57271 Hilchenbach

Fon: +49 (0] 27 33.815-0
Fox: +49 (0} 27 33 .8 15-100
officei@schrog-kontprofile.de

SCHRAG Kantprofile GmbH
Niederlassung Homburg
Starcherweg 10

21217 Seevetal-Meckeifeld

Fon: +49 (0] 40 . 76 98 31-0
Fox: +49 (0] 40 . 76 78 31-18
meckelfeld@schrag-kantprofile.de

SCHRAG Kantprofile GmbH
Niederlassung Krosfitz
Hilchenbacher Strofle &

04509 Krosfitz

Fon: +49 (0} 34295, 7470
Fox: +49 (0} 34295, 7 47-16
krostitz@schrog-kantprofile.da

Calonek .
Slowarzyszenia

DAFA

www daba civn pl

SCHRAG Kontprofile GmbH SCHRAG Polsko 5p. z 0.0,
Niederlassung Chemnitz
Grinoer Strofle 58

09224 Chemnitz OT Mitielboch
Fon: +49 (0} 371 . B 42 35-0
Fox: +49 (0] 371 . B 42 35-20
chemnite@schrog-kantprofile.de

ul. Przamystowa 15

25-050 Konstantyndw Lodzk
Fan: +48 (0) 42 211, 37 20
Fax: +48 [0) 42 211 . 37 21
office@schrag.pl . www.schrog.pl

SCHRAG Kontprofile GmbH
Hiederlassung Heilbronn

Am Bruchgroben 24

74912 Kirchordi-Berwongen

For: +49 (0} 72 46 . 91 44-0
Fox: +49 (0] 72 64 . 91 44-23
berwongen@schrog-kontorofile.de

Biuro Handlowe

SCHRAG 5K

Korpoiskd 3256/15

058 01 Poprod

Slevensko

Fan/Fox: 00421 52 428 3795
mohbil: 00427 718 404 435

jen.hanocek@schrag. sk

Indusirieverbond
fir Bausystama
i Metallleschibou &V,

SCHRAG CZ s.ro.

Droutkovickd 331
CZ-431 471 Udlice
Fam: 4420 (0] 474 _ 63 B9 30
Fox: +420 (0) 474 _ 43 89 38
infoi@schrog.cz - www.schrog.cz

Biuro inzynieryjne

SCHRAG Ingenieurbire fir
Metallleichibau GmbH

Untere Industriestrafie 20
57250 MNetphen

Fan: +49 (01271 .39339-0
Fax: +49(0)2 71,393 39-20
office@schrag-ing.de

www.schrag.pl




SCHRAG Polska sp. z o.0.
ul. Przemystowa 15
95-050 Konstantynéw tédzki
Fon: +48 42 211.37-20
Fax: +4B 42 211.37-21
office@schrag.pl . www.schrag.pl

s S DATA

Industrieverband
i Bausyshame
i Metalllschibog oV,

Za bigdy drukorskie nie praejmujemy todne odpowiedricinab.

KM-0109-2000-PL

Zosirzegomy sobie prowe do zmion sechniczrych.
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